UPRAVA VODY

NEUTRALIZACE ALKALICKYCH VOD OXIDEM
UHLICITYM - NAHRADA MINERALNICH KYSELIN
VE VODARENSTVI A CISTENI ODPADNICH VOD

Poucziti technickych plynii v environmentdlni
oblasti je stdle se rozvijejicim odvétvim. Plyny
jako kyslik ¢i oxid uhlicity se dnes jiZ nepouzi-
vaji jen ve svarovdni ¢i potravindrstvi, ale také
jako prostiedky pro zajisténi provozu Cistirny
odpadnich vod, pro neutralizaci odpadnich
vod ¢i pro odstranéni organickych ldtek
z odpadnich plynii. Spolecnost Messer Tech-
nogas, korporativni ¢len Asociace Cistiren-
skych expertit CR, je jiz dlouhodobé vysoce
aktivni v oblasti ochrany Zivotniho prostiedi
s vyuzitim technickych plynii. Cldanek md po-
ukdzat na moznosti a realizace pouZiti oxidu
uhlicitého pri dpravé pH pitnych, technologic-
kych a odpadnich vod jako vhodné ndhrady
minerdlnich kyselin.

Dosud nejbéznéjsi metodou snizovani pH
alkalickych vod bylo pouziti mineralnich
kyselin, jako je kyselina sirova, dusi¢na ci
chlorovodikova. Jejich nasazeni je v§ak
provazeno fadou problémi. K tém patii
vysokd citlivost hodnoty pH na pfidanou ky-
selinu, zvySeni obsahu soli ve vodach, koroze
zafizeni, obtiZznd manipulace a skladovani
silnych mineralnich kyselin.

Alternativou k této metod¢ je v praxi
dobre ovérend aplikace oxidu uhli¢itého,
ktery se pfi rozpusténi ve vod¢ chova jako
slaba kyselina uhli¢ita. Neutralizaci vznikaji
uhli¢itany a hydrogenuhlicitany — pfirozena
slozka vody. Plochd neutralizacni kfivka
kyseliny uhli¢ité zajiSt'uje presné fizeni pro-
cesu bez nebezpeci prekyseleni vod. Diky
tomu jsou i naroky na technologii davkovani
nizsi a odpada nutnost pouziti cerpadel
média, ¢imz se vyrazné snizuji investicni a
provozni naklady a naroky na udrzbu.

Metoda nachazi vedle upravy pitnych a
technologickych vod také uplatnéni vSude
tam, kde je nutné alkalické vody upravovat.
Jedna se tedy o environmentalné, provoz-
né a dnes jiz také ekonomicky vyhodnéjsi
technologii tam, kde je nutné snizit pH

Obr. 1 — Neutraliza¢ni stanice

nejen odpadnich vod do neutrdlni oblasti s
nésledujicimi vyhodami:

1. Ekologické vyhody

—zamezeni vnosu nepfirozenych latek a soli
do cisténych vod, snizeni jejich zatiZeni,
— bez rizika prekyseleni upravovanych vod
a vypousténi vod s pH mimo pfijatelnou
oblast,

— zamezeni rizika iniku nebezpec¢nych mi-
neralnich kyselin pfi pfevozu a nakladani
S nimi.

2. Ekonomické vyhody

—bez nakladd na komplikované skladovani
minerdlnich kyselin, na bezpecnostni
prvky atd.,

— bez nakladl na potlaceni ¢astého preky-
seleni davkovanim alkalii,

—malé naroky na prostor a diky bezobsluz-
nosti i na obsluhu zafizeni,

— miniméaln{ néklady na investici, idrzbu
a niz8i ndklady na provoz.

3. Bezpecnostni prednosti

—vylouceni prekyseleni odpadnich vod,
— bez problémt s korozi, skladovanim, za-
jisténim bezpecnosti obsluhy atd.

Priklady z praxe

Technologické provedeni vnosu oxidu
uhli¢itého do upravovanych vod je zavislé
na stavajicim ¢i nové budovaném systému
jejich dpravy a jeho podoba vzdy odpovida
nejvhodnéjSimu feSeni z hlediska technolo-
gie, investic a pozadavki provozu.

V Evropé bylo spolecnosti Messer prove-
deno jiz vice nez 47 aplikaci oxidu uhli¢it¢ho
pfi neutralizaci odpadnich vod v rtiznych
technologickych odvétvich, jako napriklad
energeticky priimysl, chemicky primysl
(vyroba pracich praskd a cistici chemie,
vyroba barev a lakti), potravinarsky primysl
(napoje, mlékarensky a masny primysl,
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pekarenstvi a cukrovarnictvi) papirenstvi a
kozedélny primysl, cementarny a betonar-
ny, sklafstvi a metalurgie.

Jednim z nejvyznamnéjSich pouZiti neut-
ralizace pomoci CO, v zahranidi je tiprava
odpadni vody z kalového pole elektrarny
Balti Narva Elektrijaamad v Estonsku
v mnozstvi kolem 500 m*/h. Plynny CO, je
davkovan do nadrze pomoci systému trysek
plyn/kapalina s kapacitou mezi 700 az 2000
kg CO,/h v zavislosti na vystupnim pH
a mnozstvi natékajicich vod.

V tuzemsku jiz bylo provedeno nékolik
instalaci vnosu CO, pfi neutralizaci vod.
Prikladem je neutralizace odpadnich vod
v mlékarné Klatovy, kde doSlo k nahrazeni
nevyhovujictho davkovani kyseliny sirové
oxidem uhli¢itym. Nahrazeny systém nebyl
uspokojivé schopen zajistit pH vypousté-
nych vod a diky ¢astému prekyseleni vod byl
provozovatel nucen davkovat jesté hydroxid
sodny. Vnos CO, namisto mineralni kyseliny
zajistil optiméalni provoz pfi snizeni nakladd
030 % a jeho plné automatizaci.

Piikladem aplikace CO, v metalurgii je
neutralizace procesnich alkalickych vod
tuzemského zavodu nejvétsiho svétového
vyrobce zeleza. Jedna se v priméru o0 400 1/s
recirkulujicich vod s pH mezi 8 az 13. Diky
rozsahlym zkusenostem expertd spolecnosti
Messer bylo pfi minimalnim zasahu do
stavajici technologie zajiSténo dokonalé vy-
uziti davky CO, pfi neutralizaci a celkovém
snizeni zatiZeni upravny.

Obr. 2 — Neutraliza¢ni kfivka mineralnich
kyselin a oxidu uhli¢itého
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Dalsi pfipravované instalace této techno-
logie nejen v tuzemsku ukazuji na stéle vétsi
zajem provozovatelli ipraven a Cistiren vod o
ekologictéjsi a predné ekonomiCtejsi pristup
k automatizované neutralizaci vod s mini-
malni investici a takika nulovou ddrzbou s
vyuzitim oxidu uhli¢itého spolecnosti Messer.
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